MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissao Permanente de Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

OBIJETO: A presente licitagdo tem como objeto a formacdo de Ata de Registro de Precos para a eventual aquisicdo de bem
comum lonas plasticas, arames e piquetes, para serem utilizados na cobertura de barreira nas areas de risco do municipio de
Camaragibe, durante o periodo da quadra mais chuvosa, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas no Termo

de Referéncia (Anexo 1), mediante fornecimento parcelado.

PROPOSTA READEQUADA

ITEM

ESPECIFICAGOES MINIMAS

UNID.

QUANT.

RS UND

RS TOTAL

01

[COTA PRINCIPAL] Rolo de Lona Plastica resistente, novo de
primeiro uso, acondicionados em bobinas, cor preta
homogenea opaca, medindo 100,00m de comprimento por
8,00m de largura, sem cortes e sem emendas ou com peso
minimo de 120kg (lona8,0mX100,00m), espessura de 200
micra milimetros), podendo ser aceito a variacao de 10% a
mais ou a menos, com resistencia a tracao =16N/mm?2
esforgo de ruptura -16,0 a 30,0 N/mm2, Densidade=1,00
g/cm3.- Marca: INFINITY

RL

600

RS 1.765,00

RS 1.059.000,00

02

[COTA RESERVADA] Rolo resistente, novo de primeiro uso,
acondicionados em bobinas, cor preta, homogenea opaca,
medindo 100,00m de comprimento por 8,00m de largura,
sem cortes e sem emendas ou com peso minimo de 120kg
(lona 8,0mX100,00m), espessura de 200 micra milimetros)
podendo ser aceito a variacao de 10% a mais ou a menos
com resistencia a tracao =16N/mm2, esforgo de ruptura -
16,0 a 30,0 N/mm2, Densidade=1,00 g/cm3.-

Marca: INFINITY

RL

200

RS 1.765,00

RS 353.000,00

Importa a presente proposta no valor total de R$ 1.412.000,00 (hum

milhdo, quatrocentos e doze mil reais)

Total RS

R$ 1.412.000,00

~7 4 /
/ \ /o cf
r"//-'“' ( '(’h“ (o % o
[ MAB GLOﬁAL DO NORDESTE LTDA-ME.
CNPJ 24.063.828/0001-57
Rogeério Silva de Menezes
Diretor

CNPJ:24.063.828/0001-57

End.: Rua Sertdo, sn — Barra de Jangada
Jaboatao dos Guararapes —PE CEP.: 54-470-220
E-mail:mabnel00@outlook.com




MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissao Permanente de Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

CONDICOES GERAIS DE FORNECIMENTO

* O prazo de vigéncia do Contrato sera de 12 (doze) meses, contado a partir da data de sua assinatura.
» Prazo minimo da validade da proposta de precos € de até 60 (sessenta) dias, que serd contado a partir
da data da entrega da proposta. Na contagem do prazo excluir-se-4 o dia de inicio e incluir-se-4 o dia do
vencimento.

Declaro ainda estar de acordo e ciente com todas as exigéncias estipuladas em Edital.

Declaro que os itens atendem as especificagcdes descriminadas no Anexo |- Especificagdes de Servicos
(Bens)/ Quantidades.

Prazo de Entrega: De acordo com o Edital;

Validade da Proposta: De acordo com Edital;

Pagamento: De acordo com Edital;

LOCAL DE ENTREGA DOS PRODUTOS/MATERIAIS: CIF, JABOATAO DOS GUARARAPES/PE.

Dados do responséavel pela assinatura do contrato: ROGERIO SILVA DE MENEZES, RG 3028569- SSP/PE e
CPF 371.024.944-91, Casado, Empresario.

DADOS BANCARIOS: BANCO: ITAU - AGENCIA N° 3294 - CONTA CORRENTE Ne: 98703-1

Declaramos que temos conhecimento de todas as informagdes para o cumprimento das obrigaces que constituem
objeto da presente licitacdo;

Declaramos que estamos de acordo com todos os itens do Edital.

No preco total ofertado ja estdo inclusos todos os custos, lucros e encargos fiscais para entrega no destino final.

CNPJ:24.063.828/0001-57

End.: Rua Sertdo, sn — Barra de Jangada
Jaboatao dos Guararapes —PE CEP.: 54-470-220
E-mail:mabnel00@outlook.com



MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissao Permanente de Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

DECLARACAO QUE COMPROVE A EXEQUIBILIDADE DO VALOR DA PROPOSTA

A empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME, inscrita no CNPJ sob o n° 24.063.828/0001-57, por
intermédio do seu representante legal, Sr. Rogério Silva de Menezes, DECLARA, apresentar nos termos
do Edital, envio da planilha de composigao de custos unitarios e a declaragdo de exequibilidade dos
precos, e por meio desta reiterar sua capacidade em executar as atividades descritas no Edital.

Vejamos a seguir:

ITEM

ESPECIFICAGOES MINIMAS UNID. | QUANT.

PRECO DE
COMPRA
RS

IMPOSTOS
SIMPLES
NACIONAL
5%

FRETE
10%

LUCRO
22,25%

RS UND

RS TOTAL

1e2 |Rolo de Lona Plastica resistente, novo def UN 800
primeiro uso, acondicionados em
bobinas, cor preta, homogenea opaca,
medindo 100,00m de comprimento por]
8,00m de largura, sem cortes e sem
emendas ou com pesominimo de 120kg
(lona8,0mX100,00m), espessura de 200
micra milimetros), podendo ser aceito a
variacao de 10% amais ou a menos, com
resistencia a tracao =16N/mm2, esforgo
de ruptura -16,0 a 30,0 N/mmz2,
Densidade=1,00 g/cm3.- Marca: INFINITY

1.250,00

1.312,50

1.443,75

1.765,00

RS 1.765,00

RS 1.412.000,00

Importa a presente proposta no valor total de
R$ 1.412.000,00 (hum milhdo, quatrocentos e
doze mil reais)

Total RS

RS 1.412.000,00

Por fim, a licitante ratifica sua capacidade em cumprir e executar com o referido contrato/ata, em
caso de homologacao da proposta, em acordo com o estabelecido nas disposi¢des legais pertinentes.

Diante do exposto, reiteramos nosso compromisso em arcar com a exequibilidade do presente
contrato/ata, tendo em vista as regras previstas no instrumento convocatério.
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[ MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME.

CNPJ 24.063.828/0001-57
Rogério Silva de Menezes
Diretor

CNPJ:24.063.828/0001-57
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MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissao Permanente de Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DO INCISO V DO ARTIGO 27 DA LEI N2 8.666/93

A empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME, inscrita no CNPJ sob o n° 24.063.828/0001-57, por
intermédio do seu representante legal, Sr. Rogério Silva de Menezes, DECLARA, para atender ao disposto
no inciso V do artigo 27 da Lei n? 8.666/93 e altera¢Bes posteriores, que ndo emprega menor de dezoito
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.
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MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME
JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissédo Permanente de Licitagcao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

PLANILHA DE DADOS CADASTRAIS

DADOS EMPRESA
RAZAO SOCIAL MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME
CNPJ: 24.063.828/0001-57
RUA SERTAO, S/N° - AP. 204 — BL C — BARRA DE JANGADA — JABOATAO DOS
Endereco: GUARARAPES/PE.
REPRESENTANTE (s)

LEGAL(ais) e
Qualificagao:
(Administrador,
conforme os atos
constitutivos)

ROGERIO SILVA DE MENEZES, BRASILEIRO, PROPRIETARIO, RG. 3.028.569-SSP/PE.,
CPF 371.024.944-91, ENDEREGCO: RUA SERTAO, S/N° - AP. 204 — BL C — BARRA DE
JANGADA — JABOATAO DOS GUARARAPES/PE.

Telefone: 81-9.8866.7793
E-mail: mabnel00@outlook.com
REPRESENTANTE (s)

LEGAL (ais) e
Qualificagdo: (Para
assinatura do
contrato)

ROGERIO SILVA DE MENEZES, BRASILEIRO, PROPRIETARIO, RG. 3.028.569-SSP/PE.,
CPF 371.024.944-91, ENDEREGCO: RUA SERTAO, S/N° - AP. 204 — BL C — BARRA DE
JANGADA — JABOATAO DOS GUARARAPES/PE.
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MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissédo Permanente de Licitagcao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

DECLARACAO RELACAO DOS COMPROMISSOS ASSUMIDOS

A Empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME., inscrita no CNPJ 24.063.828/0001-57, por intermédio
de seu representante legal Sr. Rogério Silva de Menezes, portador da Carteira de Identidade ne.
3.028.569 SSP/PE., e do CPF 371.024.944-91, Declara para os devidos fins, que ndo temos nenhum
compromisso assumido que diminua nossa capacidade econOmico-financeira, excluidas parcelas ja
executadas de contratos firmados, conforme art. 69, § 32, da Lei n214.133/2021.
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MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA ME

JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissédo Permanente de Licitagcao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

DECLARAGCAO DE ENQUADRAMENTO COMO MICROEMPRESA OUEMPRESA DE PEQUENO PORTE

A Empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME., inscrita no CNPJ 24.063.828/0001-57, por
intermédio de seu representante legal Sr. Rogério Silva de Menezes, portador da Carteira de Identidaden®.
3.028.569 SSP/PE., e do CPF 371.024.944-91, DECLARA, sob as penas da lei, que esta enquadrada
como MICRO EMPRESA, nos termos dos incisos | e Il do art. 3° da Lei Complementar n® 123 de 14 de
dezembro de 2006, e ndo tem nenhum dos impedimentos do 84° do mesmo artigo, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.
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JABOATAO DOS GUARARAPES/PE, 04 DE DEZEMBRO DE 2024.

A

PREFEITURA MUNICIPAL DE CAMARAGIBE
Comissao Permanente de Licitagdo

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 78/2024
PROCESSO LICITATORIO N° 71/2024

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 010/2024

DECLARACOES
DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATOS SUPERVENIENTES

Para fins de participagdo na PREGAO ELETRONICO N°010/2024, a A Empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME.,
inscrita no CNPJ 24.063.828/0001-57, por intermédio de seu representante legal Sr. Rogério Silva de Menezes, portador da Carteira
de Identidaden°. 3.028.569 SSP/PE., e do CPF 371.024.944-91, declara (amos), sob as penas da lei, que até a presente data
inexiste(m) fato(s) impeditivo(s) para a sua habilitagdo, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DAS CONDIGOES DE HABILITAGAO PARA MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE
PEQUENO PORTE

Prezados Senhores, Pela presente, declaramos, sob as penas da lei e para os fins requeridos no Inciso VII, do Art. 4°, da Lei
Federal n° 10.520/2002, que esta empresa € uma microempresa/empresa de pequeno porte, nos termos da legislagdo vigente, que
ndo ha nenhum dos impedimentos previsto nos incisos do § 4°, do Art. 3°, da Lei Complementar n® 123/06, e que cumprimos
plenamente com os requisitos de habilitacao exigidos neste Edital.

DECLARAGAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSITIVO NO INC XXXIIl DO ART. 7° DA C.F A

Empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME., inscrita no CNPJ 24.063.828/0001-57, por intermédio de seu representante
legal Sr. Rogério Silva de Menezes, portador da Carteira de Identidaden®. 3.028.569 SSP/PE., e do CPF 371.024.944-91, declara,
para fins do disposto no Inciso V do art. 27 da Lei n°.8.666/93, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei 9.854 de 27 de outubro
de 1999, que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16
(dezesseis) anos.

DECLARAGCAO DE CUMPRIMENTO DAS CONDICOES DE HABILITACAO
Empresa MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA-ME., inscrita no CNPJ 24.063.828/0001-57, por intermédio de seu representante

legal Sr. Rogério Silva de Menezes, portador da Carteira de Identidaden®. 3.028.569 SSP/PE., e do CPF 371.024.944-91, declara,
sob as penas a lei, que CUMPRE todos os requisitos habilitatorios do Pregao Eletrénico n°. 053/2023.

CNPJ:24.063.828/0001-57

End.: Rua Sertdo, sn — Barra de Jangada
Jaboatao dos Guararapes —PE CEP.: 54-470-220
E-mail:mabnel00@outlook.com
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& ATENDIMENTO®INFINITYLONAS.COM.BR
© AV. OSAKA, 820, CENTRO INDUSTRIAL - ARUJA/SP

LONA PRETA

As Lonas Pretas da Infinity Lonas sé&o a escolha certa para a construcao civil, cobertura de
cargas e maquinas. Desenvolvidas para oferecer protecdo eficaz, essas lonas sao ideais para
manter a integridade de diversos ambientes.

Aplicagdes Principais:

o Construcao Civil: Em canteiros de obras, as lonas sédo fundamentais para proteger areia,
cimento e outros materiais. Além disso, sdo Uteis para a protecdo de pisos e outros
materiais em reformas, construcdes e pinturas, e para a impermeabilizacdo de leitos
rodoviarios, pisos, concretos e paredes.

o Cobertura de Cargas: As lonas garantem a prote¢cao de cargas durante o transporte,
evitando danos e desperdicios. Isso inclui a protecéo de cargas em caminhdes e a
cobertura de produtos e materiais em patios e armazéns.

o Cobertura de Maquinas: Proteja suas maquinas contra as intempeéries e mantenha-as
em condicdes ideais de funcionamento. Isso também se aplica a protecdo de maquinas e
pecas.

e Protecéo para Telhados: As lonas oferecem protecéo para telhados contra infiltragoes.

e Protecado contra Deslizamentos/Erosdes: Para barrancos, barreiras e arrimos, as lonas
proporcionam protecao contra deslizamentos e erosoes.

e Protecado de Utensilios Domeésticos: Durante reformas e pinturas, as lonas podem ser
usadas para proteger utensilios domésticos.

o Protecdo e Impermeabilizacdo de Produtos e Materiais: As lonas séo Uteis para a
protecédo e impermeabilizacédo de diversos produtos e materiais.

o Coberturas em Festas e Eventos: As lonas podem ser usadas para coberturas em
festas e eventos.

o Entre outros: As lonas tém uma variedade de outras aplicacdes, dependendo das
necessidades especificas.

Caracteristicas Principais:

« Impermeabilidade: As lonas oferecem uma barreira eficiente contra a umidade.

o Facilidade de Manuseio: Apesar de robustas, as lonas séo leves e faceis de manusear.
Escolher as Lonas Pretas da Infinity Lonas € investir em protecdo confiavel e versatil. Garanta
a qualidade e o desempenho superior com as Lonas Pretas da Infinity Lonas em todos os seus
projetos e ambientes industriais.

Largura  Micragem Comprimento
2mal0m 25a200 MICRAS 50m a100m



Data da Emisséo (issue date): 11/09/2024 Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 651-24

Smmd” LABTEC - LABORATORIO DE TECNOLOGIA EM MATERIAIS
PELO FUTURG DO THATALIG INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MATERIAISI E PROCESSOS

RELATORIO DE ENSAIO DE RESISTENCIA AO IMPACTO POR
DARDO EM QUEDA LIVRE

DADOS DO CLIENTE
CUSTOMER INFORMATION
NOME: \JAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA Ne DA PROPOSTA: PRO-64517-YOL5 INICIO DOS ENSAIOS: 04 /09/2024
NAME: NUMBER OF PROPOSAL: START DATE OF THE TESTS:
FNDERECD: RUA SERTAO, SN, AP 204 BL. C12, BARRA DE JANGADA DATA DA SOLITAGAO: TERMINO DOS ENSAIOS:
' ’ ¢ ! 16/08/2024 06/09/2024
JABOATAO DOS GUARARAPES - PE - CEP:54.470-220
ADDRESS: DATE OF CUSTOMER’S REQUEST: END DATE OF THE TESTS:
DADOS DA AMOSTRA
SPECIMEN INFORMATION
CODIGO:  AM-651 TIPO: | ONA PLASTICA NeDO LOTE: 154078 DATA DE FABRICACAO: (1 /0g /2024
CODE: TYPE: LoT: DATE OF FABRICATION:
A . P ~ . . 5 . Nao
DESCRICAO DAAMOSTRA: | onas plasticas para contencdo em barreiras. Fabricante: INFINITY CODIGO DA AMOSTRAGEM: -
DESCRIPTION OF SPECIMEN: START DATE OF THE TESTs: informado
REFERENCIAS, NORMAS TECNICAS E METODOLOGIAS UTILIZADAS
REFERENCES, STANDARDS AND METHODOLOGIES USED IN THE TESTS
NORMA TECNICA: - pqTp\ b 618 Standard Pratice for Conditioning Plastics for Testing
TECHNICAL STANDARD:
NORMA TECNICA: ASTM D 6988  Standard Guide for Determination of Thickness of Plastic Film Test Specimens
TECHNICAL STANDARD:
NURIIA TECNICA:
TecHnicaL stanparp:  ASTM D 1709-16a€’ Standard Test Methods for Impact Resistance of Plastic Film by the Free-Falling Dart Method
METODO DE ENSAIO  \e_|niM-LAB-29 Método de ensaio para Determinagdo da Resisténcia ao Impacto por dardo em Queda livre.
TEST METHOD
EQUIPAMENTOS UTILIZADOS
EQUIPAMENT USED
ESPECIFICACOES (SPECIFICATIONS) CALIBRACAO (CALIBRATION)
Nome/Céd. Fabricante/Modelo Resolugédo Laboratorio Ne certificado Ultima
Name/Cod. Manufacturer/Model Resolution Laboratory Certificate number Last
BALANCA ANALITICA Marte 0,001¢g Trescal ZY195Y24 06/05/2024
MICROMETRO TESA 0,001 mm LMC-SENAI/PB 1254/2023 23/11/2023
TERMOHIGROMETRO Mimipa MTH 1300 0,1°C/1% U.R Trescal H-1875/23 21/09/2023
TRENA STARRET 1mm Trescal 82NB423 04/08/2024
MEDIDOR DE IMPACTO DSM/DT-3P --- --- --- ---

ENSAIO DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO IMPACTO POR DARDO EM QUEDA LIVRE
TEST FOR DETERMINING OF THE RESISTENCE TO IMPACT BY DART IN FREE FALL

12 PARTE: CONDICOES DE ENSAIO (PART 1: TEST CONDITIONS)

a) Condicionamento dos corpos de prova: Os corpos de prova foram condicionados durante 48 h em uma temperatura de (23 + 2) °C e umidade relativa de (50 * 5)%.
a) Conditioning of test specil : The specimens were conditioned for 48 h in a temperature (23 + 2) °C and relative humidity (50 % 5)%.

23

b) A temperatura média registrada durante o ensaio, assim como sua variagdo, foi:
b) The mean temperature during the test, as well as its variation was:

I+

1°C

¢) A umidade relativa média registrada durante o ensaio, assim como sua variagdo, foi:
¢) The average relative humidity recorded during the test, as well as its variation was:

49 + 2%

d) Preparo dos corpos de prova: Foram preparadas 40 corpos de prova com dimensées de 20 cm x 20 cm.
d) Preparation of specimens: 50 were prepared specimens with dimentions of 20 cm x 20 cm.

e) CondicGes do equipamento e ensaio: TIPO DIAMETRO DO DARDO (mm) ALTURA DE QUEDA DO DARDO (m)
e) Conditions of the equipment and testing:

B 50,80 + 0.13 mm 1,53+0,03m

OBSERVACOES
OBSERVATIONS

Ensaio realizado pelo método B.

P i e
ot i G <
o o

SIGNATARIO AUTORIZADO/TECNICO- José Eduardo C.Soares

Os resultados deste relatério sdo validos somente para o produto ensaiado. Este documento ndo da direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENAI. A reprodugdo deste documento s6 podera
ser feita na integra, sem nenhuma restrigdo.

LABTEC - Laboratério de Tecnologia em Materiais

Instituto SENAI de Tecnologia em Materiais e processos produtivos L, .
ME-IMM-LAB-29F2R00/20.01.16 Péagina 1/2



Data da Emissdo (issue date): 11/09/2024 Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 651-24
ENSAIO DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO IMPACTO POR DARDO EM QUEDA LIVRE
TEST FOR DETERMINING THE RESISTENCE TO IMPACT BY DART IN FREE FALL

29 Parte: Determinagé@o da Espessura (PART 2: DETERMINATION OF THE THICKNESS)

Espessura Média: 0,190 mm Espessura Mimina: 0,170 mm Espessura Maxima: 0,205 mm Desvio Padrdo: 0,008 mm

ENSAIO DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO IMPACTO POR DARDO EM QUEDA LIVRE
TEST FOR DETERMINING THE RESISTENCE TO IMPACT BY DART IN FREE FALL

39 Parte: Determinagdo das Condig¢oes e Materiais de Ensaio (Part 3: Determination of the Conditions of Testing and Materials)

Observagoes:

Numero de corpos de prova para obtegdo do peso de partida e do peso de ruptura:
O dardo utilizado possui cabe¢a de material pldstico (termofixo).
Numero de corpos de prova que sofreram rompimento: 10

As massas utilizadas foram: | 5g | 10g | 15g | 30g| |

ENSAIO DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO IMPACTO POR DARDO EM QUEDA LIVRE
TEST FOR DETERMINING THE RESISTENCE TO IMPACT BY DART IN FREE FALL

49 Parte: Determinagdo da Forga de Resisténcia ao Impacto (Part 4: Determination of Impact Resistance Force)

De acordo com a norma ASTM D1709, e apds o ensaio e os calculos efetuados, foi verificado que a forga responsavel pela ruptura cerca de 50% do
material corresponde a:
Wr= 137 gf (gf = grama-forga).

ENSAIO DE DETERMINACAO DA RESISTENCIA AO IMPACTO POR DARDO EM QUEDA LIVRE
TEST FOR DETERMINING THE RESISTENCE TO IMPACT BY DART IN FREE FALL

59 parte: Defini¢oes (Part 5: Definitions)

Dispositivo utilizado para realizar o impacto no filme. A cabega tem forma de uma semi esfera, é feita de material apropriado (segundo a norma), de

Dardo (ou missil): diametro conhecido, e de massa aferida pela balanca.

Método de ensaio que se utiliza de uma série de impactos realizados nos filmes. Esses impactos sdo gradativamente ampliados ou reduzidos de acordo

Método Staircase : )
como preV|sto em norma.

Rompimento: E considerado rompimento qualquer falha no filme que possa produzir uma passagem para a luz.

Este termo é utilizado pela ASTM D1709-16€" para descrever que o valor de forga ruptura encontrado corresponde a um valor na eminéncia do

Ruptura de 50%: ) . o ‘. ) )
rompimento, ou seja, o valor referido é o maximo suportado pelo material sem rompimento.

Observagbes: O ensaio foi realizado no método B.

CLAUSULAS DE RESPONSABILIDADE
Os resultados obtidos somente se referem ao material submetido ao ensaio;

Ndo se admite qualquer responsabilidade referente a exatiddo da amostragem;

A reprodugdo deste relatdrio s6 estd autorizada na forma de uma reprodugdo integral;

O LABMPP ndo se torna responsavel pelo uso que o solicitante, outra pessoa ou entidade venham a dar aos dados ou indicagdes contidas no presente relatério, em

O LABMPP garante a confiabilidade dos resultados contidos no presente relatério de ensaio.

O cliente tem o prazo de 30 dias, apds a emissdo do relatério, para recolher as amostras. Apds este prazo, as amostras serdo descartadas pelo LABMPP.

Observagoes:

Bt Bt i Comtorest <=
Tlcnice o tabors 5

SIGNATARIO AUTORIZADO/TECNICO- José Eduardo C.Soares

Os resultados deste relatério sdo validos somente para o produto ensaiado. Este documento n3o d direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENALI. A reprodugdo deste documento s6 podera
ser feita na integra, sem nenhuma restrigao.
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Data da Emisséo (issue date): 12/09/2024

Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 652-24

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
PELO FUTURO DO TRABALHO

LABTEC - LABORATORIO DE TECNOLOGIA EM MATERIAIS
INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MATERIAIS E PROCESSOS

RELATORIO DE ENSAIO DE DETERMINAGAO DAS PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A TRAGAO EM FILMES PLASTICOS-TRANSVERSAL

TEST REPORT OF FOR DETERMINING THE TENSILE PROPERTIES OF PLASTIC FILM

DADOS DO CLIENTE
CUSTOMER INFORMATION

NOME: \AB GLOBAL DO NORDESTE LTDA Ne DA PROPOSTA: PRO-70424-K9G5 INICI0 DOS ENSAIOS: ()5 /09 /2024
NAME: NUMBER OF PROPOSAL: START DATE OF THE TESTS:
ENDERECO: RUA SERTAO, SN, AP 204 BL. C12, BARRA DE JANGADA, DATA DA SOLITAGAO: TERMINO DOS ENSAIOS:
i JABOATAO DOS GUARARAPES - PE - CEP:54.470-220 “ 16/08/2024 05/09/2024
ADDRESS: TrRT A DATE OF CUSTOMER'’S REQUEST: END DATE OF THE TESTS:
DADOS DA AMOSTRA
SPECIMEN INFORMATION
cODIGO: AM-652 TIPO: | ONA PLASTICA N2 DO LOTE: 154078 DATA DE FABRICAGAO: 01/08/2024
CODE: TYPE: LOT: DATE OF FABRICATION:
DESCRICAO DA AMOSTRA: i ~ . . CODIGO DA AMOSTRAGEM: . .
Lonas plasticas para contengdo em barreiras. Fabricante: INFINITY Ndo informado
DESCRIPTION OF SPECIMEN: START DATE OF THE TESTS:

REFERENCIAS, NORMAS TECNICAS E METODOLOGIAS UTILIZADAS
REFERENCES, STANDARDS AND METHODOLOGIES USED IN THE TESTS

NORMA TECNICA:
TECHNICAL STANDARD:

ASTM D 618

Standard Pratice for Conditioning Plastics for Testing

NORMA TECNICA:
TECHNICAL STANDARD:

ASTM D 882

Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting

METODO:
METHOD:

ME-IMM-LAB-15

Método de Ensaio de Determinagdo das Propriedades de Tragdo em Filmes Plasticos

EQUIPAMENTOS UTILIZADOS

EQUIPAMENT USED
ESPECIFICACOES (SPECIFICATIONS) CALIBRACAO (CALIBRATION)
Nome/Céd. Fabricante/Modelo Resolugéio Laboratdrio Ne certificado
Name/Cod. Manufacturer/Model Resolution Laboratory

PAQUIMETRO STARRETT 0,01 mm TRESCAL 51G60423

MICROMETRO TESA 0,001 mm LMC-SENAI/PB 1254/2023

TERMOHIGROMETRO Mimipa MT 241 0,1°C/1% U.R TRESCAL L5Z6XH23
CELULA DE CARGA EMIC 0,01IN EMIC/INSTRON 24042306RG
EXTENSOMETRO EMIC 0,001 mm Néo utilizado Néo Utilizado

ENSAIO DE DETERMINAGCAO DAS PROPRIEDADES DE TRACAO EM FILMES PLASTICOS
TEST FOR DETERMINING OF THE PROPERTIES OF TRACTION IN PLASTIC FILMS
12 PARTE: CONDICOES DE ENSAIO (PART 1: TEST CONDITIONS)

a) Condicionamento dos corpos de prova: Os corpos de prova foram condicionados durante 48 h em uma temperatura de (23 + 2) °C e umidade relativa de (50 * 5)%.
a) Conditioning of test sp : The specimens were conditioned for 48 h in a temperature (23 + 2) °C and relative humidity (50 + 5)%.

b) A temperatura média registrada durante o ensaio, assim como sua variagéo, foi:
b) The mean temperature during the test, as well as its variation was:

22,9 + 0,9 °C

c) Aumidade relativa média registrada durante o ensaio, assim como sua variagdo, foi:

o,
¢) The average relative humidity recorded during the test, as well as its variation was: 51 * 1 %
d) Os corpos de prova foram preparados por meio de corte com estilete e gabarito. Foram testados 5 corpos de prova.
d) The specimens were prepared by cutting with scalpel and cutting template. We tested 5 samples.

Velocidade de

e) Foram utilizadas as seguintes condi¢cbes para a mdquina de tragéo: Célula de Carga de: Distancia entre as garras:

500 N 100 mm ensaio: 100 mm/min
e) The following conditions were used for traction machine: Load cell: Distance between cells: Speed test:
OBSERVACOES
OBSERVATIONS

Os valores referentes aos resultados de tensdo no escoamento, alongamento percentual na ruptura e alongamento percentual no escoamento, ndo
foram obtidos e constam neste relatério como valor zero (0).

R,
e T
=

SIGNATARIO AUTORIZADO/TECNICO- José Eduardo C.Soares

Os resultados deste relatério sdo validos somente para o produto ensaiado. Este documento ndo dé direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENAI. A reprodugéo deste documento sé
podera ser feita na integra, sem nenhuma restrigdo.
The results of this report are valid only for the test product. This document does not give right to use the name or the brand of LABTEC / SENAI. Reproduction of this document may only be made in full, without any restrictions.
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Data da Emisséo (issue date): 12/09/2024

Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 652-24

292 PARTE: DETE RMINA(_‘/TO DA ESPESSURA (PART 2: DETERMINATION OF THE THICKNESS)

AMOSTRA AM24-652.01 |AM24-652.02| |AM24-652.03| |AM24-652.04| |AM 24-652.05 MENOR ESPESSURA ENCONTRADA e
E:
Wiédia ) 0,180 0,170 0,180 0,183 0,186 0,168 0,197
Desvio Padréo 0,007 0,002 0,003 0,004 0,005 METODOLOGIA PARA OBTENGAO DA ESPESSURA
ESPESSURA ME'DIA. 0,179 + 0,004 mm MEDIR EM 5 PONTOS DISTINTOS AO LONGO DO CORPO DE PROVA.
. /] - »
39 PARTE: DETERMINACAO DAS PROPRIEDADES DA TRACAO (PART 3: DETERMINATION OF TENSILE PROPERTIES)
FATOR DE RUPTURA (N/m) (Rupture factor)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE FATOR DE RUPTURA
VALORES Relagéio entre a forca mdxima de resisténcia a tragéo e a largura inicial
OBTIDOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 o maxim 6 traga ura inicie
do corpo de prova. E um pardmetro alternativo utilizado em filmes cuja
FATOR DE RUPTURA MEDIO: 0,00 + 0,00 N/m segdo transversal ndo é homogénea.
TENSAO NA FORGA MAXIMA (MPa) (Tensile at maximum strength)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE TENSAO NA FORCA MAXIMA
VALORES
OBTIDOS 18,70 17,30 18,70 17,80 17,00 Relagdo entre a for¢a de resisténcia mdxima a tragéo e a drea minima
TENSAO MEDIA NA FOR A da segdo transversal do corpo de prova inicial (antes do
. 17,93 + 0,77 MPa tracionamento).
MAXIMA:
TENSAO NA FORCA DE RUPTURA (MPa) (Tensile in the strength point)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE TENSAO NA FORCA DE RUPTURA
VALORES
OBTIDOS 18,60 17,10 18,70 17,50 16,80 Relagdo entre a forga de resisténcia a tragdo no ponto de ruptura do
= = corpo de prova e a drea média da secéo transversal do corpo de
TENSAO MEDIA NA :3:1?: RI;E 17,75 + 0,85 MPa prova inicial (antes do tracionamento).
TENSAO NO ESCOAMENTO (MPa) (Tensile in the yield point)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE TENSAO NO ESCOAMENTO
VALORES
OBTIDOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Relagdo entre a forga de resisténcia a tragdo na regido do escoamento
= 7 e a drea média da segdo transversal do corpo de prova inicial (antes do
TENSAO MEDIANO 0,00 + 0,00 MPa tracionamento).
ESCOAMENTO: 4 - ’
ALONGAMENTO PERCENTUAL NA RUPTURA (%) (Elongation at break)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE ALONGAMENTO PERCENTUAL NA RUPTURA
VALORES
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
OBTIDOS ’ ! ! ! ! Relagdo percentual entre o alongamento do corpo de prova no ponto
ALONGAMENTO PERCENTUAL de ruptura e o seu comprimento inicial.
+ [
NA RUPTURA: 0,00° & 0,00 %
ALONGAMENTO PERCENTUAL NO ESCOAMENTO (%) (Elongation at yield point)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE ALONGAMENTO PERCENTUAL NO ESCOAMENTO
VALORES
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
OBTIDOS ’ ’ ’ ! ’ Relagdo percentual entre o alongamento do corpo de prova no ponto
ALONGAMENTO PERCENTUAL de escoamento e o seu comprimento inicial.
+ 0
NO ESCOAMENTO: 0,00 0,00 %
ENERGIA NA RUPTURA (J) (Tensile energy to break - TEB)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE ENERGIA NA RUPTURA
VALORES 0.00 0,00 0,00 0,00 0.00 E a energia total absorvida por unidade de volume do corpo de prova
OBTIDOS ! ! ’ ’ ’ até o ponto de ruptura. Também conhecida como tenacidade, pode ser
. usada para prever a capacidade do material absorver energia em
ENERGIA NA RUPTURA: 0 0 J situacdes de tragéo.
MODULO DE ELASTICIDADE (MPa) (Tensile modulus of elasticity)
AMOSTRA AM 24-652.01 AM 24-652.02 AM 24-652.03 AM 24-652.04 AM 24-652.05 DEFINICAO DE MODULO DE ELASTICIDADE
VALORES Também conhecido como Mddulo de Young , é definido como a relagéo entre a
OBTIDOS 0100 oloo oroo oroo 0,00 tensdo de tragdo e a deformagdo na regiéo linear no gréfico "Tenséo versus
Deformagdo", ou seja, é a regido onde a resposta do corpo de prova ao
MéDULO DE ELASTICIDADE: 0,00 + 0 MPa alongamento é crescente e proporcional a deformagéo imposta - também

conhecida como regiéo eldstica.

SIGNATARIO AUTORIZADO/TECNICO- José Eduardo C.Soares

Os resultados deste relatério sdo vélidos somente para o produto ensaiado. Este documento n3o da direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENAI. A reprodugdo deste documento sé podera

ser feita na integra, sem nenhuma restri¢do.
The results of this report are valid only for the test product. This document does not give right to use the name or the brand of LABTEC / SENAI. Reproduction of this document may only be made in full, without any restrictions.
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Data da Emisséo (issue date): 13/09/2024 Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 653-24

- SENAI-

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
PELO FUTURO DO TRABALHO

LABTEC - LABORATORIO DE TECNOLOGIA EM MATERIAIS
INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MATERIAIS E PROCESSOS

RELATORIO DE ENSAIO DE DETERMINAGAO DAS PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A TRAGAO EM FILMES PLASTICOS-LONGITUDINAL

TEST REPORT OF FOR DETERMINING THE TENSILE PROPERTIES OF PLASTIC FILM

DADOS DO CLIENTE
CUSTOMER INFORMATION

NOME: MAB GLOBAL DO NORDESTE LTDA Ne¢ DA PROPOSTA: pRO-70424-K9G5

NAME: NUMBER OF PROPOSAL:

ENDERECO: RUA SERTAO, SN, AP 204 BL. C12, BARRA DE JANGADA,
JABOATAO DOS GUARARAPES - PE - CEP:54.470-220

INICIO DOS ENSAIOS: 05/09/2024

START DATE OF THE TESTS:

DATA DA SOLITACAO:
16/08/2024

DATE OF CUSTOMER'S REQUEST:

TERMINO DOS ENSAIOS:
05/09/2024

END DATE OF THE TESTS:

ADDRESS:

DADOS DA AMOSTRA
SPECIMEN INFORMATION

€ODIGO: AM-653

TIPO: | ONA PLASTICA Ne DO LOTE: 154078 DATA DE FABRICACAO: (11 /08/2024
CODE: TYPE: LOT: DATE OF FABRICATION:
DESCRICAO DA AMOSTRA: L. N . . CODIGO DA AMOSTRAGEM: .. .
Lonas plasticas para contengdo em barreiras. Fabricante: INFINITY N&o informado
DESCRIPTION OF SPECIMEN: START DATE OF THE TESTS:

REFERENCIAS, NORMAS TECNICAS E METODOLOGIAS UTILIZADAS
REFERENCES, STANDARDS AND METHODOLOGIES USED IN THE TESTS

NORMA TECNICA:
TECHNICAL STANDARD:

ASTM D 618  Standard Pratice for Conditioning Plastics for Testing

NORMA TECNICA:
TECHNICAL STANDARD:

ASTM D 882 Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting

METODO:
METHOD:

ME-IMM-LAB-15 Método de Ensaio de Determinagdo das Propriedades de Tragdo em Filmes Plasticos

EQUIPAMENTOS UTILIZADOS

EQUIPAMENT USED
ESPE ClFlCAC(jES (SPECIFICATIONS) CALIBRACA'O (CALIBRATION)
Nome/Cdd. Fabricante/Modelo Resolugdo Laboratdrio N? certificado
Name/Cod. Manufacturer/Model Resolution Laboratory
PAQUIMETRO STARRETT 0,01 mm TRESCAL 51G60423
MICROMETRO TESA 0,001 mm TRESCAL 1254/2023
TERMOHIGROMETRO Mimipa MT-241 0,1°C/1% U.R TRESCAL L5Z6XH23
CELULA DE CARGA EMIC 0,01 kN EMIC-DCAME 24042306RG

ENSAIO DE DETERMINACAO DAS PROPRIEDADES DE TRACAO EM FILMES PLASTICOS

TEST FOR DETERMINING OF THE PROPERTIES OF TRACTION IN PLASTIC FILMS

12 PARTE: CONDICGES DE ENSAIO (PART 1: TEST CONDITIONS)
a) Condicionamento dos corpos de prova: Os corpos de prova foram condicionados durante 48 h em uma temperatura de (23 + 2) °C e umidade relativa de (50 + 5)%.

a) Conditioning of test sp The specimens were conditioned for 48 h in a temperature (23 * 2) °C and relative humidity (50 * 5)%.

b) A temperatura média registrada durante o ensaio, assim como sua variagdo, foi: 23 + 0 °C
b) The mean temperature during the test, as well as its variation was: -
¢) A umidade relativa média registrada durante o ensaio, assim como sua variagéo, foi: o

c) The average relative humidity recorded during the test, as well as its variation was: 52 * 1 %
d) Os corpos de prova foram preparados por meio de corte com estilete e gabarito. Foram testados 5 corpos de prova.
d) The specimens were prepared by cutting with scalpel and cutting template. We tested 5 samples.
e) Foram utilizadas as seguintes condi¢des para a mdquina de tragdo: Célula de Carga de: Distancia entre as garras: Velocidade de
9 coes p q ¢ao: gace 5o N 8 © 100 mm ensaio: ## mm/min

e) The following conditions were used for traction machine: Load cell: Distance between cells: Speed test:

OBSERVACOES
OBSERVATIONS

Os valores referentes aos resultados de tensdo no escoamento, alongamento percentual na ruptura e alongamento percentual no escoamento, ndo
foram obtidos e constam neste relatério como valor zero (0).

SIGNATARIO AUTORIZADO/TECNICO- José Eduardo C.Soares

Os resultados deste relatério sdo validos somente para o produto ensaiado. Este documento ndo d3 direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENAI. A reprodugdo deste documento sé
podera ser feita na integra, sem nenhuma restrigdo.
The results of this report are valid only for the test product. This document does not give right to use the name or the brand of LABTEC / SENAI. Reproduction of this document may only be made in full, without any restrictions.
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Data da Emisséo (issue date): 13/09/2024

Relatério de Ensaio (Number of Report) - N° 653-24

29 PARTE: DETE RMINACA'O DA ESPESSURA (PART 2: DETERMINATION OF THE THICKNESS)

AMOSTRA AM24-653.01 |AM24-653.02] |AM24-653.03| |AM 24-653.04 AM 24-653.05 MENOR ESPESSURA ENCONTRADA e
Espessura
Wiédia ) 0,175 0,170 0,179 0,190 0,165 0,151 0,199
Desvio Padréo 0,005 0,004 0,008 0,005 0,004 METODOLOGIA PARA OBTENGAO DA ESPESSURA
ESPESSURA ME’DIA 0,175 + 0,006 mm MEDIR EM 5 PONTOS DISTINTOS AO LONGO DO CORPO DE PROVA.
. /] - »
39 PARTE: DETERMINACAO DAS PROPRIEDADES DA TRACAO (PART 3: DETERMINATION OF TENSILE PROPERTIES)
FATOR DE RUPTURA (N/m) (Rupture factor)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24-653.03| | AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE FATOR DE RUPTURA
VALORES = e P o
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Relacdo entre a forca mdxima de resisténcia a tragdo e a largura inicial
OBTIDOS do corpo de prova. E um pardmetro alternativo utilizado em filmes
FATOR DE RUPTURA MEDIO: 0,00 + 0,00 N/m cuja segdo transversal ndo é homogénea.
TENSAO NA FORGA MAXIMA (MPa) (Tensile at maximum strength)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24-653.03 AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE TENSAO NA FORCA MAXIMA
VALORES
OBTIDOS 14,90 17,20 14,60 16,10 17,30 Relagdo entre a forga de resisténcia mdxima a tragéo e a drea minima
= z da segdo transversal do corpo de prova inicial (antes do
TENSAO MEDIA NA FORCA 16,03 + 124 MPa T
MAXIMA: ’ = ¢ ’
TENSAO NA FORCA DE RUPTURA (MPa) (Tensile in the strength point)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24-653.03| | AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE TENSAO NA FORCA DE RUPTURA
VALORES
OBTIDOS 12,80 16,70 9,90 15,10 14,50 Relagdo entre a forga de resisténcia a tragdo no ponto de ruptura do
= 7 corpo de prova e a drea média da secéo transversal do corpo de
TENSAO MEDIA NA FORCA DE L .
+ rova inicial (antes do tracionamento).
RUPTURA: 13,82 2,57 MPa pl (¢ )
TENSAO NO ESCOAMENTO (MPa) (Tensile in the yield point)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24-653.03| | AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE TENSAO NO ESCOAMENTO
VALORES
OBTIDOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 Relagdo entre a forga de resisténcia a tragdo na regiéo do escoamento
TENSAO MEDIANO 000 = 0.00 P Z ::‘:i:, ;r;::i::' ::; segdo transversal do corpo de prova inicial (antes
ESCOAMENTO: G a '
ALONGAMENTO PERCENTUAL NA RUPTURA (%) (Elongation at break)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24- 653.03 AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE ALONGAMENTO PERCENTUAL NA RUPTURA
VALORES
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
OBTIDOS ’ ’ ! ! ! Relagdo percentual entre o alongamento do corpo de prova no
ALONGAMENTO PERCENTUAL pponto de ruptura e o seu comprimento inicial.
+ 9,
NA RUPTURA: 0,00 0,00 %
ALONGAMENTO PERCENTUAL NO ESCOAMENTO (%) (Elongation at yield point)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24- 653.03 AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE ALONGAMENTO PERCENTUAL NO ESCOAMENTO
VALORES
0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
OBTIDOS Z ’ ’ ’ ’ Relacdo percentual entre o alongamento do corpo de prova no
ALONGAMENTO PERCENTUAL iponto de esc e o seu compril inicial.
+ o
NO ESCOAMENTO: 0,00 * 0,00 %
ENERGIA NA RUPTURA (J) (Tensile energy to break - TEB)
AMOSTRA AM 24-653.01 AM 24- 653.02 AM 24- 653.03 AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE ENERGIA NA RUPTURA
VALORES 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 E a energia total absorvida por unidade de volume do corpo de prova
OBTIDOS ’ ’ ’ ’ ! até o ponto de ruptura. Também conhecida como tenacidade, pode ser
usada para prever a capacidade do material absorver energia em
ENERGIA NA RUPTURA: 0,00 + 0,00 J situacdes de tragéo.
MODULO DE ELASTICIDADE (MPa) (Tensile modulus of elasticity)
AMOSTRA AM 24- 653.01 AM 24- 653.02 AM 24- 653.03| | AM 24-653.04 AM 24-653.05 DEFINICAO DE MODULO DE ELASTICIDADE
VALORES Também conhecido como Mddulo de Young , é definido como a relagéo entre
OBTIDOS 0100 0,00 0100 oloo 0,00 a tensdo de tragdo e a deformagdo na regido linear no grdfico "Tensédo versus
Deformagdo", ou seja, é a regido onde a resposta do corpo de prova ao
MO’DULO DE ELASTICIDADE: 0,00 + 0,00 MPa alongamento € crescente e proporcional a deformagdo imposta - também

conhecida como regido eldstica.
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Os resultados deste relatério sio validos somente para o produto ensaiado. Este documento ndo da direito ao uso do nome ou da marca do LABTEC/SENAI. A reprodugdo deste documento s6 podera

ser feita na integra, sem nenhuma restri¢do.
The results of this report are valid only for the test product. This document does not give right to use the name or the brand of LABTEC / SENAI. Reproduction of this document may only be made in full, without any restrictions.
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